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OZET

Tiirk sanatlart arasinda ¢ini uygulamalart 6nemli bir yer tutmaktadir. Bu ¢aligmanin amaci, Selguklu tas
¢ini alt yapisinin uygulama tekniklerini aktarmak, turkuaz renginin olusumu ve rengin tonlar1 ile ilgili

arastirmalart deneysel olarak test edip bulgulamaktir.
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STONE CERAMIC TILE STYLE AND A TURQUOISE APPLICATION

ABSTRACT

The purpose of this research is to notify the infrastructure of application methods of Seljuk stone tile

which was used by Seljuks, to find out the formation of turquoise color and its shades experimentally.

Keywords: Stone tile, decorating, Seljuk
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Arcasoy’a gore, seramik organik olmayan malzemelerin birlesiminin g¢esitli yontemlerle
sekillendirerek sirlanarak veya sirlanmayarak sertlesip dayaniklilik kazanacak kadar
pisirilmesi ile olugsmaktadir (Arcasoy, 1983: 1). Duvarlar1 kaplayip siislemek i¢in kullanilan,
bir yiizii sirli ve genellikle ¢icek Sekilleriyle bezeli, pismis, balgik levha, fayansa ise, ¢ini
denmektedir (tdk.gov.tr). Ancak Selguklu eserlerinde kullanilan tas ¢iniler birgok farkl
ozellikler gostermektedir. Tas ¢ini, biinyesi yiiksek oranda kuvars kristallerinden
olusmasindan dolay1 bu adla adlandirilmastir.

Sahin, mimari ve c¢inideki gelismenin bir anda ortaya c¢ikmadigini sdylemektedir.
Glinlimiizdeki seramik teknolojisi de uzun siireglerden gecgerek bu giline ulagmistir. Gegmisle
giiniimiiz arasinda tecriibe ve sanat bilgisinin aktarilmasi s6z konusudur. Uzak Dogu yani Cin
kokenli bir sanat olan ¢ini goglerle beraber Anadolu’ya Selguklularin getirdigi bir sanat
tirtidiir. Daha ¢ok duvar ve yer kaplamalarinda sikca kullanilan pigmis toprak ve sir kapli bu
malzemenin kap kacak 6rnekleri de oldukga fazladir (Sahin, 1983).

Biiyiik Selguklu yonetimindeki iran ve Sasaniler tarafindan yapilan seramik biinyeler,
Abbasiler, Fatimiler ve Sasaniler tarafindan denenmistir. 12. yiizyilda baslayan Firitli —
kuvarslt seramik {iretimi mitkemmel bir seviyeye ulasmistir (Kleinmann, 1987).

Selguklu déneminde ¢ini tezyinat genellikle binalarin i¢inde nadiren de dis cephelerde
kullanilmistir. D1 cephelerdeki siisleme genellikle tag ve mermer oymadir. Minare, tonoz,
kubbe, kemer, duvar yiizeyleri, pencere ve kapt alinliklari, mihraplar, kubbeye geg¢is
elemanlari, lahitler vb. yerlerde ¢ini kullanilmistir. Anadolu Selguklari doneminde; diiz
ciniler, sirlt tugla, ¢ini mozaik, kabartmali ¢ini, sir alti, liister ve minai tekniklerdeki ¢ini
dekorasyon mimari ile ahenkli bir sekilde kullanilmistir. (Simsir, 1990).

Arik’a gore, Selguklu ¢ini teknigi M.O 10. yiizyllda Misir’da gelistirilerek
uygulanmustir. Selguklu gelenegi ile beraber Iznik’e intikal ederek teknik ve estetik olarak en
iist diizeye ulasmigtir. Kudabad ¢inilerinin gévde yapilari kilden degil, kuvarstan yapilmistir.
Yiiksek killi yapilarin ¢ogu pistiginde sar1 veya kirmizi renk alir. Ancak kuvars alt yapisinin
beyaz olmasi sebebiyle dekor i¢in uygun bir zemin olusturur (Arik, 2007: 209).

Selcuklu ¢inileri, kuvars minarelinden olustugu i¢in tas karo olarak adlandirilabilir. Tas
¢ini ¢esitli boylardaki kuvars malzemelerin birbirine baglanmasindan olustugu i¢in zorlu bir
yapiya sahiptir. Sicak soguk farkliliklarina ve nemli ortamlara dayaniklidir. Selguklu ¢inileri
alt yapisinda yiiksek oranli kuvars silis kumu karisimi, baglayici kil ve firinlama esnasinda

gbérev yapan bir tiir cam tozuyla harmanlanarak elde edilmistir. Fakat baglayict kil, cam
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tozundan kaynaklanan veya firinlama derecesinden kaynaklanan Selguklu ¢inileri yumusak ve
kolayca kesilip deforme olan bir yapiya sahiptir. Dekorlanan érneklerde Iznik ¢inilerindeki
kadar saf bir beyazlik goriinmemektedir. Selguklu ¢inileri daha sarimtiraktir (Sekil, 1a). Bu da
cinilerdeki demir oksit oraninin yiiksek olmasimin etkileri olabilir. Sir yapisinda alkali sir
kullanilmigtir. Mangan moru ve Turkuaz renkleri bize bunu kanitlamaktadir. Selguklu
turkuazlarinin estetik goriinmelerine ragmen, fiziki yapisindaki kismi hatalardan bazilar1 alt
yapisinin yeterince baglanmamis olmasindan, yumusak yap1 ve geriye ¢oziilme olusmasindan
kaynaklanmis olabilir (Sekil 2b). Selcuklu cinilerinde sirda akma, c¢atlama, sirla yiizeyin
uyumsuzlugu bulunmaktadir. Bunlarin nedenleri de, yapildigi donemdeki sir yapma
tekniginin ve malzeme bilgisinin yeterli olmamasidir. Ancak buna ragmen, Sel¢uklu ¢ini
sanat1 Iznik déneminin ve bugiinkii tas ¢ini tekniginin temelini, o giinkii sanatcilarin caba ve
deneyimleri olusturur. Firinlamada ise genel kontrolsiizliik firinlama sonu dekor hatalarina
sebep olmus olabilir.

Calismanin amaci: Bu arastirmanin amact zor bir teknik olan Selguklu tas ¢ini alt
yapisinin uygulama tekniklerini glinlimiize uyarlayarak aktarmak, turkuaz renginin olusumu
ve rengin tonlari ile ilgili aragtirmalar1 deneysel olarak test edip bulgulamak ve bunu bir rapor
halinde sunmaktir.

Cahsmanin Onemi: Tiirk sanatinda gegmisten giiniimiize kullanilan seramik
tekniklerinden ¢ini uygulamalar1 ¢ok 6nemli bir yer tutmaktadir. Bu tekniklerin test edilmesi
ve kusursuzca gelistirilmesi ile sanatsal amagli yapilan seramik eserin estetik 6zelliklerini,
kaliciligini artirmanin yaninda kiiltiirel mirasimizin evrensele taginmasin da dnemlidir.

Calismanin simirhihigr: Konu, arastirmada uygulanan yontemle sinirhidir.

Calismanin Yontemi: Literatiir arastirmasinin ardindan deneysel olarak karo imalati
sirastyla fotograflanarak sonuglar raporlastirilmistir.

Tas ¢inide kuvars kullanilir.  Kilig’a gore, diinyanin yiizeyinde en fazla bulunan,
minareldir. Sio2 bilesiminde ve 2,85 gr./cm 3 6zgiil agirhigindadir. Sertligi 7 olup, 1785
derecede erir (Celebi, 2008: 4). Renksiz ve saydam olmasi yaninda kirmizi beyaz pembe mavi
eflatun ve beyaz renkler de bol miktardadir. Kuvarsin saflig1 ve kristal yapisinin iiretime
uygun olmas1 onemlidir. Esas olarak yiiksek kuvarsl tas ¢ini diye adlandirdigimiz teknigin
yiizyillar boyunca hi¢ deforme olmadan kalabilmesi i¢in ana biinye asta ve sir uyumunun
mitkemmel olmasi gerekir ki bu uyuma ulagsmis bir iirlin iirkiitme deneyinden sonra, hicbir

deformasyona ugramaz. Bazi1 goriigler kuvars yapinin {irkiitme deneyine tabi tutulmasinin
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miimkiin olamadigini belirtseler de dogru formiillenmis ve firinlanmis kuvars yap1 bu testten
rahatlikla gecer. Kuvars yapi caligmaya baslarken, se¢ilen kuvars (Sekil 1) elenerek istenilen
tane iriligi elde edilir. Kuvarsin tane iriligi, ince kum 100 /120 mikron araliginda ve belli bir
boliimiinde pudra kuvars seklinde olmalidir (Sekil 2). Biinye formiilleme de en az %80
kristalize kuvars, %10 baglayici kil, %10 firinlama esnasinda gorev yapan, baglayici cam tozu
kullanilir (Sekil 3). Biinye yiiksek oranda kuvars oldugundan fazla su kabul etmemektedir.
%30 civarinda su ile kivamli bir blinye elde edilir. % 5’lik su fazlalig1 bile hamuru ¢ok
yumusak hale getirir (Sekil 4). Bu yiizden su dikkatli kullanilmalidir. Homejenize yogrulan
camur en az bir giin dinlendirilir (Sekil 5). Ahsap kaliplara basilmadan 6nce alt tabla olarak
ahsap kullanilir (Sekil 6). Ahsap {izerine kuvars ¢gamurunun yapigsmamasi ve doku almasi igin
bez serilir (Sekil 7). Yildiz seklinde yapilan ahsap kaliba kuvars camuru yayilir (Sekil 8).
Basilan ¢amur iizerine tekrar bez serilerek iizeri kapatilir (Sekil 9). Uzerine bez serilen
camurun iizerine ahsap tabla kapatilir. Camur sikistirilir. Son diizeltme yapilir (Sekil 10).
Daha sonra iizeri agilan kuvars biinye kaliptan ¢ikarilmadan, tezgaha kurumak i¢in birakilir.
Yavas kurutulma ile daha saglikli siire¢ alindig1 degerlendirilmistir (Sekil 11). Tamamiyla
kuruyan kuvars karo plaka iizerinde diizeltilir (Sekil 12). Firinlanan biskiivinin test edilmesi
sonucunda, kuvars dokunun acik¢a birlesim sagladigi ve gerekli sertlige ulastig1 goriilmiistiir.
10x biiyiitiilen sekillerde kristalize kuvarsin birlesimi net olarak goriilmektedir (Sekil 13). 900
-950 dereceye 18-20 saat arasinda firinlanmakta ve 72 saat sogutma sonrasi tam baglanmis bir
plaka elde edilmektedir (Sekil 14). Birinci pisirimi yapildiktan sonra iiriin, metallerle
cizilememekte ve sert yiizeye sahip olmaktadir. Astar, Kahraman tarafindan soyle
aciklanmaktadir: “Seramikte astar olarak tanimlanan madde, formun iizerine ¢ekilen ince
camur tabakasidir. Astar sir gibi camsi bir madde olmayip, yap1 ve doku Ozellikleri ile
topraks1 ve mattir.” (Kahraman, 2007: 11). Astarli ylizeyin tam bir beyazlikla piirlizsiiz ve
lekesiz olmalidir (Sekil 15,16,17). Firinlama sonrast dekor asamasina gegildiginde parsdmen
kagitla dnce kalip sablon olusturulur, komiir yardimi ile ylizeye aktarilir (Sekil 15). Krom
kobalt ve demir oksit ile olusturulan siyah oksit boya firca ile kullanilacak kivamda
hazirlanarak kontur ¢izimi yapilir. Dekor i¢in astar niteligi belirleyicidir. Boya, sir yapist
dekorlama estetigini ve fiziki kaliteyi belirleyenlerdir (Sekil 19). Sir yapr itibariyle seramik
ylizeylere eritilerek kaplanan bir cam bilesenidir. Yapisin1 kuvars alumina ve eritici oksitler
olusturur. Kuvars alumina ve eritici oksit oranlar1 sirin olgunlasma derecesini ve yapisint

belirler. Sir yapisi, kursunlu sir, alkali sir, kursun alkali sir gibi isimler alir. Sir yapilirken
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eritici oksitlerin 6nemli bir boliimii suda ¢oziiliir ve zehirli oldugundan basit cam bilesimi
olan firitlestirme yapilir. Daha sonra tekrar formiillenir. Yapilmak istenen sir derecesi de
dikkate alinarak fritlestirilen formiile materyaller katilir ve 6giitiiliir. Astar, sir, sir alt1 dekor
boyalart birbirine tamamen uyumlu ise saglikli bir iiriin elde edilir. Bunlarin arasinda
herhangini uyumsuzluk varsa ornegin ana gdvde astar sir gibi, firinlama sonrasi {iriinde
hatalar olusur. Kuvars yapilar seramiklerden farkli olarak, gecikmeli ¢atlak veya ariza degil,
genelde firindan ¢iktig1 anda veya soguma esnasinda hata verir (Sekil 20). Temel hatalardan
biri de astar ve alt yapt uyumsuzlugudur. Sir kavlamasi seklinde sir ve astar gdvdeden
kabuklanarak ayrilir. Dekor hatalarina deginecek olursak, yiiksek kuvarsl bir yapida olan
astarin uygulama esnasinda homojen bir yapida tutulamamasi sonucu astarin uygulandigi
yiizeyde homojenliginin bozularak ¢okelme yoluyla ayrigsmasidir. Bu temel olarak bu tiir
yapilarin yiizeyinde olmas1 gereken, siingersi poroz yapinin kaybolmasina neden olur. Bu ise
boya ve sir almama gibi hatalara neden olur. Bu nedenle astar yapiminda ana govde ile uyum
saglamas1 i¢in kullanilan yiliksek kuvarsin da, genel olarak c¢okelmeden askida kalmasi
gerekir.

Turkuazlarin birbirinden ton farkliliklarina sahip olmasinin, ana etkenleri sdyle
siralanabilir.

1. Sir yapist sirdaki alkali ve kursun oksidin birbirine oranlari.

2. Sir yapisinda kullanilan bakir oksidin miktart.

3. Sir yapisinda kullanilan ¢inko oksit, bor oksit, kalay oksit, aliminyum oksit gibi
oksitlerin oranlarimin birbiri ile iliskisi.

4. Firinlama atmosferi.

5. Alt yapmin beyazlig1 ya da sarimtiraklig.

Bu etken faktorler, saf bakir oksitten olusturulan turkuaz renginin maviden yesile kadar
tonlar almasinda etkendir. Ornegin bakir oksidin % 5 %6 gibi kullanilmas1 daha koyu ve
yesile doniik turkuaza neden olur (Sekil 21). Cift pisirim turkuaz astarli karo 6rnekleri benzer
tonlarda ¢ikmaktadir (Sekil 22, 23, 24). Diiz karo astarsiz uygulamada Sekil 25, 26’daki
goriintli ile dokulu bir yiizey olusmaktadir. Sekil 27°deki karo ise diiz karoya kalayli Ortiicii
turkuaz uygulanarak, yiiksek oranda bakir oksit (%5 oraninda) kullanilarak koyu yesil turkuaz
elde edilmistir. Daha diisiik oranda bakir oksit kullanilarak daha agik yesil turkuazlar elde
edilir. Yalniz bu turkuazlar ortiiciidiir. Sekil 28’deki turkuaz ise astarli tek pisirimdir. Bu

sekilde test edildigi gibi bir¢ok farkli degerde turkuaz elde edilebilir. Sekil 29°da ki testte ise
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kalinlig1 artirillmig 6 cm kalinliginda sirh tugla turkuaz ile renklendirilmistir. Bu malzemenin
de materyali temelde kuvarstir (Sekil 29, 30). Sekil 31°de ise mangan moru sir i¢i olarak
uygulanmigtir. Bu da Sel¢uklu eserlerinde kullanilan bir renktir. Bu renk mangan oksit, oksit
halinde sir i¢inde kullanildiginda cesitli problemlerle yol ac¢tigindan dolay1 bir miktar kuvars
ve sirca ile 900 derece 1sitildiktan sonra, ogiitiilerek alkali sira karistirilarak elde edilmistir.
Montaj asamasinda, Selguklu eserlerinin birlestirilmesi ve pano olusturmak icin kesim elmas

kesicilerle yapilmakta ve montaj edilmektedir (Sekil 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38.39.40).

SONUC
Tiirk sanatinda 6nemli yeri olan Selguklu seramiklerinin yapisinin tiimiiyle incelenmesi;
estetik acidan daha gelismis, fiziki yapisi daha teknik bu eserleri anlamamizi saglayacaktir.
Sanatta yenilik¢i estetik 6geleri ve yaraticiligl gz ardi etmeden ¢alismak onemlidir. Yapilan
arastirmalar Selcuklu sanatinin essiz giizelliklerini gosterirken teknik olarak da o donem
eserlerine karst saygimizi daha da artirmaktadir. Gegmisin sanatini anlamak ve yeni
iretimlerde sanatsal dokuyu bozmadan eserler iiretebilmek icin, yapilan deneysel ve

uygulamali arastirmalar artirilmalidir.

Gorseller

$ekil 1: Kuvarsm alinmast Sekil 2: Kuvarsin Sekil 3: Formiiliin tartilarak

Figure 1 Taking quartz Elenmesi(istenilen tane hazirlanmasi.
iriligine ulasma)
Figure 3: Preparation of the
Figure 2: Refining quartz (to formula by weighing.
achieve the desired grit size)
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Sekil 1b: Arik, O, Sekil
2007s.208

Figure 1b: Arik, O, Figure
2007s.208

(biinye recetesi %80

Sekil 2b Arik,O. kristalize kuvar kuvarsit
%10 kil kaolen %10
Figure 2b Arik,O. baglayici cam tozu)

Sekil 4: Hazirlanan formiil
maddelerin su ile
hamurlasmasi1
Figure 4: Prepared formula
Making dough mixing
materials with water
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Sekil 5: Hamur detay Sekil 7: Hamurun
Figure 5: Dough detail ) o yapismamasi i¢in tablaya
Sekil 6: Hamur icin alt tabla pamuklu bez serilmesi

Figure 6: Bottom plate for Figure 7: The dough is laid
dough out on a cotton cloth to
prevent sticking to the plate

Sekil 10: iki tabla

Sekil 8: Yildiz seklindeki Sekil 9: Basilan hamurun :
kaliba hamurun basilmas1 lizerine ayiric1 bez konmasi ar I
Figure 8: pressing the dough .q.lgnenerek s1k1§t1r11.ma51
into a star-shaped pattern Figure 9: Putting a separative Figure 10: Compressing the
cloth onto the pressed dough dough between Fwo plates
by pressing

Sekil 11: Hamurun Sekil 12: Kuruyan alt yapmin Sekil 13: Biislt:i?vinin kirik
kurutulmasi tesviyesi . kesiti .
Figure 11: Drying the dough Figure 13: Broken section

Figure 12: Leveling dry sub- of the biscuit

structure
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Sekil 14: Yildiz cinilerin ara
gecmeleri biiskivisi
Figure 14: Transition fit

biscuits of star tiles Sekil 15: astarlanmis altyap1 Sekil 16: Astarl1 yiiz arka
Figure 15: Primed Figure 16: Primed rear side
infrastructure

Sekil 19:Dekorlama

Sekil 17: Astarli yiizey Figure 19: Decorating

) ; Sekil 18: Parsémen kagida
Figure 17: Primed surface

hazirlanmis delikli sablon
Figure 18: Punched template
made from|parchment paper

(900derece alkali sir +%2

Sekil 20:Hatali iiriin cuo2) Sekil 22: Turkuvaz cift
Figure 20: Incorrect product Sekil 21:.'1".u-rkuvaz cift pisirim.
pigirim. Figure 22: Turquoise
Figure 21: Turquoise double double firing.
firing.
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Sekil 23: Diiz karayo turkuvaz ekl 24: Astar 11. Turkuvaz Sekil 25: Diiz karayo
cift firrnlama astarl gift pisirim turkuvaz tek firmlama
Figure 23: Flat tile, double Figure 24: Double fired astarsiz
fired unprimed turquoise primed turquoise Figure 25: Single fired
unprimed turquoise, flat tile

(900 derece alkali

sekliiéélr?nﬁiﬁgr;;?rzlgvaz sir+%5cu02+%S38 sno2 (900 derece alkali sir
Figure 26: Flat tile, single fired Sekil 27: Diiz karayo kalayli +%1,5 cuo2)
. T Sekil 28: Astarli tek
unprimed turquoise Figure 27: Flat tile, single firinlama
fired unprimed tinned Figure 28: Primed single
turquoise fired

Sekil 29: 6 cm kuvars turkuvaz Sekil 30: 6 cm kuvars (900 derece alkali

sirli tugla .
. ¢ 5 i r+%3 ksit
Figure 29: 6 cm glazed quartz t.urkuvaz sirh tugla arka ytiz o ? mangan kst
. . Figure 30: 6 cm glazed quartz Sekil 31: Mangan moru sir
turquoise brick . . - .
turquoise brick back side 161
Figure 31: Manganese
purple glaze
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Sekil 32: Selguklu pano Sekil 33: Selcuklu pano
montaji Figure 33: Seljuk panel

Figure 32: Seljuk panel
mounting

Sekil 35:Kesme
Figure 35: Cutting

Sekil 38: Sir alt1 Dekorlu sir ici
renklendirmeli saf bakir oksit
turkuvaz
Figure 38: Decorated
underneath the glaze,.colored
inside the glaze, pure copper
oxide turquoise

Sekil 36.Selguklu pano
uygulama
Figure 36.Seljuk panel
application

Sekil 39: Yildiz ara gecgeye
sir ici mangan moru
uygulama
Figure 39: Glaze inside
application of manganese
purple to the star shaped
transition fit

T,

Sekil 34: detay Sir alt1
Dekorlu sir ici
renklendirmeli saf bakir
oksit turkuvaz (detay)
Figure 34: Detail: decorated
inside glaze colored, pure
copper oxide turquoise

Sekil 37: Selcuklu pano
uygulama
Figure 37: Seljuk panel
application

Sekil 40: Turkuvaz
desenleme detay(bitmis
iirtin)

Figure 40: Turquoise
patterned detail (finished
product)
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