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OZET

Bu aragtirmanin amaci, keramik rolyef sanatinin daha 6nce denenmis teknikler ile
yeni bulundugu diistiniilen tekniklerin gorsel bir tebligle sunulmasidir. Giiniimiizde
rolyeflerin degisik malzemelerden yapilmas: ile Keramik rolyef sanatinda yeni
caligmalar yapilmaktadir. Ancak pigmis topraktan yapilan rolyefler halen otantik ve
sanatsal degerini muhafaza etmektedir. Bu sanata, yeni katilan her teknik, deneme ve
plastik uygulama bu sanatin estetik degerini artiracaktir. Rolyef sanati ile ilgili
bulgular gorsellerle, on bes yila yayilmis uygulanmamis calismalar arasindan

secilerek sunulacaktir.
Anahtar Kelimler: Rolyef, Keramik, Kabartma
ABSTRACT

The purpose of this study is to present the techniques that have been tried before and
thought as newly-found in the art of ceramic reliefs with a visual presentation. In
present, new studies have been done in the art of ceramic relief by making reliefs
from different materials. However, reliefs made of earthenware still maintain an
authentic and artistic value. Each technique, experimental work and plastic
application joined into this art will increase the aesthetic value of this art. Findings
about the art of relief chosen from the studies which have spread over fifteen years

and unapplied are going to be presented visually,
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1. GIRIS

Keramik terimi seramik olarak ta bilinmektedir. Turani’nin sanat terimleri

sozliigiinde keramik kelimesi seramik kelimesi ile aym1 anlamdadir (Turani,

1995:69).

Eczacibagi sanat ansiklopedisince seramik i¢in “teknik acidan, nesnenin
bicimlendirilmesinde plastikligi (yogrulabilirlik) saglayan kil ile firinlama sirasinda
parcanin kirilmasini ya da ¢atlamasini onleyen kuvars ve bu ikisini baglayan eritici
feldspat karisimindan olusan hamurla yapilan nesneleri niteler (Eczazcibasi

sanat,1997:1634).

Arseven gore, su ile hamur haline getirilen 6zIi bir topragin sertlestirilen tirlinleri
yapmak ve sanatina keramik denmektedir. Son zamanlarda yapilan bir ¢ok kazi ve
arastirma, keramik sanatinin Asya’da bilhassa Tiirk iilkelerinde bulundugu ortaya
cikmistir  (Arseven,:1027,1983). Rolyef ise, kabartma kabariklik anlamlarinda
kullanilir (tdk.gov.tr). iki boyut ile {ic boyut arasinda gidip gelen plastik bir sanat
tiridir. Rolyefler “algak” ve “yiliksek” olarak iki sekilde uygulanmaktadir
(Arseven,:885,1983). Malzeme olarak keramik, seramik, polyester, al¢i, metal
mermer ve bir ¢ok malzemelerden iiretilmektedir. Kabartma agsamasinda sanatci,
rolyefi yorumlayip yaraticiliini, kisisel iislubunu (tarzini), bilgilerini katarak, onda
hayalini somutlagtirir ve yorumlar. Sanatg1, yetenegi ile malzemeye sekil vererek onu
bir yaratrya donustiiriir. “Kille yapilan ve kabartmadan, her tiir artik gereglerle
yapilan soyut diizenlemelere dek yapilan c¢aligmalar1 kapsar: Sonsuz bir yaraticilik
olanagi verir” (Gengaydin ve Eripek, 1993: 68). Roélyef resmin kabarmis sekli
ifadesinden ziyade, Ozerk bir sanat ifadesidir. Yilmaz’a gore, sanat¢i kabartma
yaparken ressamlarin hilelerini de kullanir (Yilmaz, 1999). Resimde islenilen
hayaller, projeler, konular rolyefe uygulandiginda 6zgiin bir sekilde degisiklige
ugrar. Rolyefteki kabartmalar, oymalar ve dokular resimdekilerden farklidir. Kilig’a
gore cevremizden her nesneden yansiyan 151k ve yogunluk birbirinden farkli oldugu
gibi, dogadaki her seyin goriinmesini saglayan sey de 1siktir (Kilig, 1994: 25). Eti’ye
gore 15181n yiikseklik ve algakliklar iizerinde yaptigi golgelerden 1s181in degisik
etkilerine gore degisik goriintiiler elde edilebilir bu etkilerden faydalanarak rolyef
gerceklestirilir (Eti, 1985: 102). Rolyef ayni zamanda gdlge ve 1sik sanatinin

yorumlanmasinda resimden ayrilir.



Yilmaz’a gore bigimci ya da yansitmact heykelde sade ya da karmasik olabilirler
(Yilmaz, 1999: 24). Rolyefte ise genelde, sadelesme vardir. Resimdeki ¢izgiler ve
konturlarla yasam bulan gorsellik anlam degisikligine ugrar. Bu ¢izgilerle konturlar,
lekeler sik sik rolyefe fazla gelebilir. O durumda sanat¢1 bunlar atar, ¢ikarir. Cizgi,
kontur ve lekeler fazlalik olusturdugundan artik rolyef eskizin digina tagmis ve ondan
ayrilmistir. Rolyef de simgeleserek tamamiyla degisir, simge, o simgelerin geride ya
da ileride olmalari anlamini degistirir. Normal (standartlara uygun) ya da hayvan
figiirlerinde durum bdyle olmazken soyutlanmis ve 6zgiin yorumlarla yogunlagmis
iriinler tamamen degiserek tamimiyle sanat¢cinin tasariminda biitiinleserek
kisisellesir. Isleyici-seyirci, bunu siibjektif olarak kabul ederken “tasarimda” hep
Oyleymis zanniyla diisiiniir. Yorumlar; Turani’ye gore figiir: “Resim ve heykel
sanatlarinda betimlenmis, gercek ya da hayal iiriini her tiirkii varlik veya nesnedir”
(Turani, 1995: 42). Bu, sanat¢inin elinden ¢ikmis “kisisel”, “6zgiin” bir ¢aligmadir.
Kabartma yapilmis sekiller resimdeki ¢izimden farklilagir. Bu farklilagma yapilan
sekli tekrar yorumlama olanagi dogurur. Resimdeki sekli kabartilmis ylizeye sanatei
duyularina doner, sorgulama ve sekli yorumlar. Bu yoOntemi seramik sanatcilari
ozellikle tercih ederler. Bazi sanat¢ilar bu rastlantisal olumlu sonuclart begenip
Oylece kabul ederken bazilari ise hayal ve diislincelerini ekleyerek bunlardan yeni
tasarimlar ¢ikarma hevesine kapilirlar. Tasarim niteliginde tesadiiflere yer
birakmayan rolyef sanati Rolyefin govdesine eklenen her yiikleme ile rdlyefin
anlatiminda degisikliklere yol acgar. Tesadiifi sayabilecegimiz, calismalar dahi

tablonun genelindeki anlamla iliskiye girerek algimizi degistirir.

Problem Ciimlesi

Keramik rolyef sanatinda kullanilan teknikler nelerdir?Nasil kullanilmaktadir?
Arastirmanin Amaci ve Onemi

Bu arastirmanin genel amaci, keramik rolyef sanatina ait tecriibe edilmis teknikleri

raporlastirmaktir.
Simirhliklar

Arastirmanin evrenini sadece keramik rdlyefler kapsamaktadir. Arastirma sadece

denenmis keramik rolyef teknikleri arasindan secilenlerle sinirhdir.

5. ULUSLARARASI ESKISEHIR PiSMi$ TOPRAK SEMPOZYUMU



70

BILDIRILER PROCEEDINGS

Arastirmanin Yontemi

Arastirmada nicel yontem kullanilmistir. Yontem olarak 6zlii camurdan yapilmis ve

firinlanarak montajlanmis keramik rolyeflerin degerlendirilmesinden olugmaktadir.
A. Keramik Camuru A¢ma (Serme)

Keramik rdlyef sanatinda esas olan, yapilan g¢aligmalarin seramik olarak yapilip
yapilmayacagidir. Keramik bir rolyefte yayilan kil yayma eylemi/islemi rdlyefin alt
zeminini olusturur. Rolyef sanatinda kil malzemesini kullanirken sanatg¢1 Once
camuru “yaymalidir” yayma islemi; ¢amurun ayni kalinlikta zemin olusturacak
sekilde sikistirilarak acilmasidir. Seramik g¢amurundan uzun fitillerin {ist diste
konmasi ile aynit zamanda sikistirmasi yapilir (Er: 4, 2011). Yayma eylemi duvara
montajlanmis ¢italar lizerinde veya masa iizerinde, zemine yayilabilir. Gogiis’e gore,
plastik ¢amurlarin “Bagdasiklagsmasi” (homejenlesmesi) (tdk.gov.tr) ile ozliliigii
artirmak gerekir ancak bu sekilde plastik olurlar. Plastik camur makine ile ya da elle
havasi alinabilir (Goglis, 1990: 96). Rolyefte en dogru camur plaka agma islemi
camur i¢indeki hava tamamiyla bosaltilarak firmmlamada uygun sekilde yapilirsa
hicbir sorunla karsilasilmaz. Rolyef camuru acgildiktan sonra hem perdahlamak
“ackilamak™ (Arseven,:14,1983). hem de ylizeyi sikistirmak fiziki saglamlik icin
gereklidir. Camur agma isleminde gilinlimiizde hazir ¢amur agma makineleri de
vardir. Ancak her durumda biiyiik rolyefler i¢in ara kiigiik plakalar arasinda ara
baglantilar gerekir (Clark, 1998). Kabartma asamasina gegcildiginde, Alt camur plaka
tizerine yapilan kabartma altindaki blok rolyef plakasinin kivaminda sikigmis
olmalidir. Sanatgilar rolyef yaparken bolim bolim ¢alisarak sekillendirirler.
Cosentino’ya gore Rolyef sekillendirilirken bazi durumlarda tokmak ya da benzeri
araclar kullanilabilir. Tokmak yiizeyi sikistirdigi gibi yiikseklik veya derinligi de
diizelterek calisma kolaylig1 saglar (Cosentino, 1990: 18). O nedenle ¢ok yararl bir
uygulamadir. Camuru en fazla 80°’lik aciyla agmak gerekir. A¢gmadan 6nce zemine
plastik/bez sermek yararli olur. Bu plastik ortii agirhigr tasimada yarar saglar ama
yararsiz tarafi ise rdlyefin kurumasi siirecinde yapilacak diger islemlerde ilgili
parcanin bezden ya da plastikten ayrilmamasidir. Dikey killer, tist kistmdan alt kisma

dogru daha fazla agilir. O yiizden dnce alt kisim sonra da iist kisim kesilmelidir.

Hazir bulunan kilin hammaddesi 1, 2 veya 3 cm. kalinliginda diiz bir zemine dengeli

bir sekilde yayilir. Kaba kisimlar1 varsa tokmakla doviiliir. Yayilan kil sikildigi



zaman avugctan fiskirmayacak yogunlukta olmalidir. Cok yumusak (civik) veya c¢ok
yogun (sert) ise uygun degildir. Sayet civik/yogun ise ¢amurun kivaminin uygun
olmadigina isarettir. Cok civik camur ele yapisir (Clark, 1998). Orta sertligin
altindaki camurlarin 06zelligi barindirdigi sivi oranmin fazlaligidir. Bu durum
ayarlanabilir. Ayrica ¢ok civik bir hamur, buharlagsma siirecinde ¢ok kii¢iileceginden
catlar. Catlamalar rolyefin estetik goriintiisiinii bozar. O nedenle ¢ok civik ¢amurlar
verilerek uygun kivama gelinceye kadar bekletilerek iizerinde uygulama yapilir.
Bekleme asamasinda da kil catlayabilir. Catlama olursa uygun yogunlukta ¢amur ile
onarilir. Onarim islemi asagidaki resimde goriildiigii sekilde yapilmalidir. Onarim
catlamay1 durdurdugu gibi, pisirme agamasinda kilin yapismasini da saglar. Kuruyan
iki yarik arasina yerlestirilen kil balgikla yapismissa govde baglantilarin1 baglar, bu

yontem en mitkemmel onarimi saglayabilir.

Sekil 1/Figure 1 Sekil 2/Figure 2

Sekil 4//Figure 4

Sekil 5//Figure 5 Sekil 6//Figure 6
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B. Kabartma

Kabartmanin ¢amuru yere serili ¢amura oranla daha sert olursa daha kolay/verimli
sekillendirilebilir. Onun icin kabartilan yiizeyde istedigimiz bi¢imlendirmeyi
yapamaz isek camur istenilen sertlige kadar bekletilmelidir. Baz1 sanat¢ilar kabartma
calisirken yas kil kullanirlar. Yas kil farkli dokular ortaya ¢ikaracagi i¢in gorseli de
farklilagir. Farkliliklar da, dokularda fazlalasir.

Cosentino’ya gore, sert kil, perdahlamaya her zaman daha uygundur (Cosentino,
1990: 18). Ayrica baskiyla elde edilen dokularda da verimli sonu¢ verir. Hazir
sekillerden elde edilen dokular sert kilde net hatlar olusturur. Bu o6zellikleri onlar1
tasarima katma kolaylig1 ve hakki verir. Sert kilin bir baska avantaji yaptigimiz
sekillerde su ile parlatma (capak diizeltme) yaparken alt zeminin bozulmadan bir cila
tabakasi elde edilmesidir. Rolyef sanatgilarindan bazilari, rolyefin ¢ogu yerinin
ylzeylerini perdahlar. Bu uygulama sanat¢cinin ilgili ¢alismaya bakis acgisi ile
ilgilidir. Perdahlama yapilacaksa, eseri calisirken yapilan perdahlama isleminde
dikkat ve sabir gosterilmelidir. Bazi sanatg¢ilar mermersi ylizeyleri bikmadan
usanmadan rolyef yiizeyine aktarirlar. Bazilar1 ise mermersi perdahlama ile daha
rolyef kururken parlak sonuglar alacak sekilde calisirlar. Perdahlama gorsel agidan
calismanin niteligini artirdig1 gibi bir taraftan da izleyicileri bu ylizeylerde sinirlar.
Izleyici konunun belirgin parlak noktalar ile mesgul olur. Mermersi yiizeyin bir
diger avantaji kaliplama/pisirme silirecinde kabartma goriintiileri net olarak
gostermesidir. Gilinlimiizde her sanat¢i kendi duyarhiligima baglh kalarak rolyef

calismaktadir.

TDK sozliigiine gore desen, gorsel bir etki yaratmak amaciyla yapilmis c¢izgi
resimlerin hepsi, anlamina gelmektedir (tdk.gov.tr). Aksoy’a gore; desen el goz ve
beyin iligkisini kurup konsantrasyon kurmamizi saglamaktadir. Bunun kurulmasi
istenen bic¢imi aktarabilmek a¢isindan ¢ok onemlidir (Aksoy, 2002: 401). Rolyefe
hakim olmakta zorlanan, ona s6ziinii dinletemeyen ressam ve heykeltiraslar, rolyefte
insan figiiriinii ¢ok dikkatli ¢alismalidir. Insan anatomisi birgok 6gelere ayrilir.
Anatomi kas ve harekete bagli degisken hareketler insan figliriiniin ifade zorluklarini

artirir. Rolyefe hakim degilsek olanaklar elverdigince diisiik kabartma ¢alismalidir.

Rolyefte kabartilan alanlarin yiiksekligini artirmak i¢in kabartilan alanin alt kenarlari

ice dogru oyulabilir. Bu da golge olusturarak zemini gdvdeden koyu bir lekeyle



ayirir. Bu uygulamada sanat¢i1 eylemi iyi tasarlayip dogru uygulamalidir. Asiri alt
bosaltmalari nesneyi rolyef govdesinden ayr1 gibi gosterebilir. O yiizden ters oymada
her sey dogru hesaplanmalidir, zeminle iliskili nesnelerde bu teknik once denenmeli

sonra uygulanmalidir.

Dogaglama calisilan rolyeflerde, “desen calisir” gibi rolyef camuru deneme ve
arastirmalarla yorumlanir. Aksoy’a gore cizimleri materyal ilizerine tasidigimizda
sirprizler ortaya ¢ikiyor, bir sey bulayim derken bir yerinden bagliyor hig
diisiinmediginiz yerlere gidiyor (Aksoy, 2002: 399). Bu tiir uygulama sanatginin
tesadiiflerden kompozisyon iiretmesine ve yaraticiligini artirmasina yardimci olabilir.
Esasen bu deneysel oldugundan oOzgiinligli fazladir. Rolyefin iizerine sonradan
eklenen kabartmalar yalnizca programli olarak yapilacak rolyefi degistirmekle

kalmayarak tiimiiyle degisimini saglar.

- ~ ' L .-‘ !
ekil 9/Figure 9

Sekil 11/Figure 11

Sekil 12/Figure 12 Sekil 13/Figure 13 Sekil 14/Figure 14
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C. Doku

Deliduman ve Orhon’a gore,bir varligin i¢ kurulusunun disa yansima ya da dista
hayat bulmasi ve ylizeyde bi¢gim bulmasidir (Deliduman ve Orhon, 2006: 69).
Rolyefte bircok dokulu yiizey vardir. Bu yilizden de rolyef ve heykelde doku, plastik
sanat ogelerinin en 6nemlilerindendir. Dokulu yiizeylerde izleyici doku ile ilgili bir
uyarim alir. Tabloyu tam olarak analiz etmesini bilen kisi, ¢alismaya kendini verir.
Dokular ¢ok cesitli olabilir. Ancak, dokular1 duyumlara gore kati, yumusak, esnek
dokular gibi adlandirabilecegimiz gibi dogadan alinan dokularin rolyeflere aktarimi
da miimkiindiir. Kabartilan alanlardaki doku c¢alisma ydntemini dogrudan sanatgi
belirler. Fakat mevcut dokunun estetik 6zelliklerine ne kadar yliksek oranda baglh
kalimirsa o oranda doku giizelligi miimkiindiir. Rdlyefe yapilan sonradan eklenen
dokular mevcudu ya da olmayani olmusg gibi olan1t da 6ne ¢ikarir/belirginlestirir.
Doku yapiminda birka¢ ydntem/teknik kullanilabilir. Birinci asamada, ylizey
diizeltilmelidir diizeltme/perdahlama islemi sivi ¢amur silirerek ya da g¢ukur
bolgelerin doldurulmasi ile yapilabilir. Arkasindan yiizey dokularda kesintiye ve
farkli bir dokunun karmasasina girmeden doku caligmasi yapilabilir. Bu rolyef
tizerinde tamamiyla bizim gelistirecegimiz orijinal bir doku olabilecegi gibi bagka bir
nesne iizerinden alinan dokunun ¢amura bastirilip miihiirlenmesi ile de yapilabilir.
Dolayisiyla model alma ve kopyalamada da her zaman miimkiindiir. Diger bir
secenekte dogaclama doku da ele edilebilir. Rolyefin yiizeyi herhangi bir aracla
doviilerek ya da yiizeye basarak sekillendirilmesi ile de olusur. Bu daha deneyimsel
bir teknik olarak sanatcilarca da tercih edilmistir. Bu ¢alismada rolyefe doku veren
alet ile ylizeye istenilen etkide bulunabilir. Doku yaparken istenmeyen durum
camurun ¢ok civik olmasidir. Yiizey civiksa doku yapan materyal camura gomiilerek
bizim net dokular almamiz1 engeller ve doku yapiminda kullanilan aleti ¢amurdan
ayirirken ¢amur, doku alete yapisir. Bu da dokunun sekilsiz ve oransiz olmasina
neden olur. En tercih edilen doku alma asamasi, ¢amur sertligini kazandiktan sonra
doku veren aleti/materyali, yiizeyi bir miktar nemli iken yapilandir. Kilickan’a gore
herhangi bir nesnenin yiizeyindeki dokuyu anlamak, yorumlamak, ve aktarmak

yapacagimiz esere nitelik ve deger kazandirir (Kiligkan, 1994:15).



Sekil 20/Figure 20
N

Sekil 21/Figure 21
(Isingor,Eti,Asher1986:21),

Sekil 23/Figure 23

Sekil 24/Figure 24 Sekil 25/Figure 25 Sekil 26/Figure 26
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Sekil 27/Figure 27 Sekil 8/Figure 28 Sekil29/Figure 29

C. Kesme

Rolyef; liretim asamasinda malzeme plaka seklinde serilerek lizerinde calisilabilir.
Sekil vermeden Once hacimde olusabilecek kiiclik paylari hesaplanmalidir. Bu
baglamda kesilecek kisimlar 30 cm’den biiyiik kesilmemelidir. Kare seklindeki
kesmeler en basarili sonucu saglar. Sanatci, konunun biitiinliiglinli esas alarak resme

uygun kesebilir.

Rolyef kesilir, ¢iinkii belli boyuttan fazlasi firinda hem daha iyi piser hem de tasima
kolayligi olur. 1 m x 1 m rdlyefi tasimak ve firinlamak kolay degildir. Ayrica
Seramik firinlama 6ncesi ¢ok hassas bir iirlindiir. Firinlama 6ncesi ¢atlamadiysa bile
firinlama ve soguma esnasinda catlayabilir. Bu yiizden kesme 6lgiileri ¢aligmamizin
kalitesini belirler. Cok biiyiik boyutta rolyef kesimi yapilmamalidir. En kiigiik parca
10cmx10cm olabilir. Bir rolyefin derz isi arttikga dogalligi o 6l¢iide kaybeder. Derz
isleminde mutlaka derzden dolayi calisma kirlenecektir. Bir rolyefe derz ve algi
miidahalesi fazlalastikga dogalligin1 tamamen yitirir. Ancak bu rolyefimizin

desenlerinde bdliinme yapacagindan 30 cm 30cm en Slgii idealdir.

Rolyef kesimi igin atdlye imkéanlar1 ve tablonun konusu biiyiikligli belirleyicidir.
Firmin biyiikligi (kiigiik boyutlu firinlarda boyutlar da kiiglik olmalidir).
Yerlestirme sekli sirlama yapilmayacaksa 30 cm. 30 cm olabilir (sirlama boyutu 10
cm ve 20 cm gegmemelidir). Firinlama sekli (plakalarin kitaplarin st iiste konuldugu
gibi konmasi rolyefin en uygun pisirimidir. Kesimde, yiiksek kabartmalara dikkat
edilmeli, kiigiik kesimler tercih edilmelidir. Rolyefin, Alt1 bosaltilmamigsa boyutlar
farklilasabilir. Firinlama sirasinda, dar raflara genis c¢alismalar yatik sekilde
konulmamalidir. Aksi durumda egilme ve sarkmalar olabilir. Yapisacak ya da montaj

seklinin oOlgtilerini belirleyen bir diger etmendir. MDF/sunta, ahsap/osb bentonit gibi



levhalar kullanilacaksa (alt montaj plakasi olarak) boyutlarda farklilik olabilir.

Keserken keramik rolyef kuruma kiigiilmesi dikkate alinmalidir.

Kesimde en onemli etmenlerden birisi de seklin bi¢imidir. Figlir ya da kesildigi

zaman bozulan desenler varsa da bi¢imin etrafi kesilerek kesim yolu dolagtirilir.

Firin 6ncesi nemini kaybetmemis rolyefin kesme eylemi bigcak, misina, ip gibi
materyallerle yapilabilir. Burada onemli olan kesilen seklin bi¢imi bozmadan
kesmesidir ki, bu rélyefin estetik degerini koruyan bir etmendir. Kesme araci ne
kadar irilesir ve kabalasirsa, o kadar calisiimis rolyef alam1 kaybedilir. Falcatayla
kesmek dogru bir tercih olabilir. Keserken dik agiyla kesmeye dikkat edilmelidir.
Cok gerilmis ve yiliklemesi ¢ok yiiksek ¢alismalarda, keserken su ile yaglama islemi
kesimin zorlugunu azalttig1 gibi, rolyef kenarlarin1 da diizgilinlestirir. Kesilen rolyefin
kenar1 goriinmeyeceginden 6nemli bir sorun olusturmaz. Ama temiz yapilmis ve
kesilmis rolyef montaj asamasmin daha basarili olmasini saglar. Rolyef de az
deforme olur. Rolyef keserken kesici alet saga sola oynatilmamalidir. O nedenle,
kesim yaptirilacak kisi isinden anlayan deneyimli olmalidir. Aksi durumda kesim
islemi bozuk olur. Bunun i¢in de ¢ok biiyiik rolyeflerde, rolyefin eninde ve boyunda
kenar noktalarma, ip gerilir. Ipin gosterdigi dogrultudan kesim yapilir. Temiz rolyef
tiretmeyi saglar. 10 cm kalinlig1 gecen rolyefleri bozmadan kesmek zordur. Bunun
icin kesimde tel teknigi kullanilmalidir. Kilin altindan gegirilen tel yukariya dogru
diizgiin bir sekilde asilmalidir. Kesim sekilleri; Diiz (standart), Yuvarlak (Ajur)
Bicime gore (artistik), konulu kesim olarak dort gruba ayrilabilir. Diiz kesim; bu en
pratik tekniktir. bu teknikte boyutlar ayni oldugundan ip germek ya da ¢izmek sarttir.
Rolyefin bazi yerleri eger erkenden kurursa rolyefi keserken genellikle bicak saga
sola camurun kolaylik buldugu alana kayar, egri kesime neden olur. Bu ylizden yatak
acilmasi oOnerilir. Yatak agma kesim yerini once 0.2.-0.5 mm keserek ¢izmek ve
tizerinden gitmektir. “Artistik kesime gore daha rahat ve kolay yapilan bir tekniktir.
Bozulan parcalarin yerine, tekrar yapilmasi veya uygun motifli yeni bir parca
olusturulmasi agisindan tercih edilmektedir” (Uzunkoprii, 2006). Yuvarlak kesim;
tercih edilen yontemlerden birisidir. Bu yontemde “yuvarlak™ gelisi giizel kesilir. Bu
kesimde rolyefin uglarinin sivri u¢ olusacak sekilde kesilmemesine dikkat
edilmelidir. Bigime gore kesim: bu yontem hayvan, insan figiirlerinde ¢ok tercih
edilir. Genellikle insan figiirii olan ¢alismalarda kesim yerleri viicudun bir yerinden

gecip, calismanin estetigini bozacaksa c¢alismanin etrafindan dolasilir. Bedenin
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disindan konturlardan, eger bu biiyiikliik ¢alisma i¢in yetersizse, kollar bacaklar gibi
boéliimler eklem yerlerinden parga parca kesilir. bu sekilde kesimin olumsuz etkileri
azaltilmis olur.” Konulu kesim; konulu kesimde yeni bir estetik deger yaratilir. Bu
kesimde sekle uygunluk ve estetiklik saglanir. “Sivri u¢lu Bu teknikle yuvarlak
panolar, kareler veya degisik sekillerde parcalarin, uygulama alanina montaji
yapilabilir. Biiyiiklii kiicliklii panolar yapilarak genis alanlarin kaplanmasinda
kolaylik saglanir, boylece biiyiik yiizeyler de degerlenmis olur.” (Uzunkopri, 2006).
Bigaklar yardimiyla motiflerin kenarlarindan kesilerek birbirlerinden ayrilmasi
saglanir. Kesim agsamasinda pargalarin boyutlar1 da kuruma ve pisirim asamasinda
onemli oldugundan fazla biiyiik par¢a olusturmamalidir” (Uzunk&prii, 2006). Kenar
kesim: kenar kesiminde asilacak zeminle baglantili olarak kompozisyonun dis hatti
belirleyici olur. Ozellikle c¢ok bilyiik rolyeflerde kenarmn tasarlanmasi kritik
onemdedir. Kenarlar dogallikla kesilirse asildigi yerle etkilesimi artar. Dogal

goriiniir. Bazen bu ¢aligmalar konularina gore, arkeolojik bir buluntu gibi goriiniir.

Sekil 31/Figure 31

Sekil 33/Figure 33

Sekil 32/Figure 32



Sekil 36/Figure 36 Sekil 37/Figure 37

Calik, Kadin Portresi 1964

Sekil 38/Figure 38 Sekil 39/Figure 39
National Etruscan Museum’s terra cotta The white terra-cotta relief 2011, Hokkaido,
masterpiece
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Sekil 40 /Figure 40 Sekil 41 /Figure 41
Raising of the United States Flag at Fort "Relief 650" 2008, Terra Cotta
Moore. Sculpture.Harbor.

D. Keramik Rolyef Alt Bosaltma

Keramik rolyefte, bosaltma yapilirken her yerin ayn1 kalinlikta olmas1 saglanmalidir.
Bunu yaparken kil tam kuruma ile nemlilik arasinda, yerinden kaldirildiginda
deforme olmayacak kadar sert ancak oyulabilecek kadar da nemli olmalidir. Keramik
kilinde kiigiilme olacagindan, dengeli kiiciilme icin dikkatli ¢alismak Onemlidir.
Keramik rdlyefler suyunu, nemini attigindan dolay1 kii¢iiliir. Yumusak kil her
tarafindan gerilir/kii¢iiliir. Kii¢lilme hem kenarlarindan hem de yiizeylerden
gergeklesir. Keramik rolyefler camur, ¢alisma teknigi hizli kuruma gibi nedenlerle
dengesiz kiigiilebilir. Dengesiz kii¢lilme ya da altin1 bosalttigimiz rélyefin yiizeyinde
istenmeyen bir ¢okme oldugunda diizeltme yapilir. Saptanan sertlige ulagmis
camurlarda su ile diizeltme yapilir. Diizeltme sonucu bazi kontur ve dokular yok
olur. Ancak bu konturlar daha sonra tekrar yapilabilir. Rolyef, bosaltmas1 yapilirken
plaka parcalarmi govdeden ayirmak i¢in sakin davranilmali. Sert miidahalelerden
kaginilmalidir. Tam kurumus rélyefler bigakla yontulur. Uggenlesen ya da sivri kalan
kesilmis plakalarin koselerine dokunulmaz. Eger rolyef plakasi karistirilabilecek
kadar ¢oksa numaralandirilma igleminden sonra yan tarafina da numara yazilmalidir.
Delinen yerler camur ve balgikla onarilir. Hizli kurumasi i¢in uygun diklikte
yerlestirilir veya dengesiz kurumamasi i¢in 1zgara lizerinde egilmemesine dikkat
edilerek kurutulur. Roélyefte alt bosaltmasi asamasina gecince numaralandirma
yapilir. Numaralandirma bazen kazima teknigiyle bazen numaratorle, bazen de beyaz
seramik kilinin balgig1 ile yapilir. Her durumda numaralandirma yapilmasi sarttir.

Eger bir doku yolu genis alanlar1 kapsiyorsa o zaman rolyefin durus acilarmi da



isaretlemek rolyefin karigmasina engel olur. Bu yon isaretleri dagilan firin sonrasi
karisan toplamada gercekten ¢ok ise yarar. Rolyef numaralandiktan sonra rdlyefin
fotografi da ¢ekilebilir. Numaralar tekrar bir kdgida yerlerine gore not edilebilir.
Ozellikle 15 metrenin iizerindeki rolyeflerde bu teknigi kullanmak uygundur.
Firimlama sonrasi rolyefler karigip bulunamamasi i¢in bu islemler gereklidir.
Ozellikle dokularda birbirine ¢ok benzeyen rédlyefler yapildiginda rolyefte karigma
bir sorun haline gelir. Numaralandirma islemi ¢alisma hizini ciddi anlamda artirir.
Bulmay1 kolaylastirmak icin isaretleme biiyiik yapilmali, isaretlemeden sonra
kaybolan isaret varsa mutlaka yeniden yazilmalidir. Rélyefin, yan yiizeyine de
yazmak iyi bir ¢oziimdiir. Bosaltmanin bir diger 6nemi; kalin birakilan rélyef firinda
hem agirlik hem enerji ekonomisi hem de iyi pisirme agisindan iyi sonuglar vermez.
Bosaltma giiniimiiz 6ncesi de kullanilan bir tekniktir. Bosaltma esnasinda yiizey
kalinligt 5 mm’nin altina diiserse dayaniklilik azalir. Roélyef montaj esnasinda

kirilabilir, ya da dengesiz kii¢clilmeden dolay1 hemen ¢atlayabilir. Oyucu ile alirken
buna ¢ok dikkat edilmelidir.

Oyucularin bir¢ok avantaji bulunmaktadir. Oyucu ile oyulan malzemeler hem saglam
hem de hafif olur.

Bosaltma yaparken once kesilen rolyefin altindaki malzeme (naylon, gazete kagidi,
kumas sokiiliir. Bu islemin ardindan, kenarlarinda minimum 1 cm kalacak sekilde
camur bosaltilir. Bu kuyu dibe inilirken eger 10 cm den biiyiik bir parga ise koprii
atilir. Koprii atilmayanlar ¢okebilir.) Yiizey kalinligi minimum 5 mm ye kadar
oyulur. Daha sonra tekrar egilmemesi i¢in ters yiizey c¢evrilir ve kurumaya alinir.

Miimkiinse rélyef aynen olusturuldugu gibi yan yana konur.

Rélyefi oymanin olumlu yonleri Olumsuz yonleri
1. Kullanilan enerji miktar1 azalir 1. Gorsel bozukluklar olusabilir.
2. Yapilan ¢aligma hafif olur. 2. Yiizey delinebilir.

3. Firinda iyi piser, dayaniklilik kazanir. 3. Yiizey ¢ok incelenebilir bu da
malzemenin kirilmasini saglayabilir.

4. Kullanilan ¢amur miktar1 azalir. 4. Duvara yapisan yiizey azalir.
Icinden ¢ikan kili, tekrar kullanabiliriz
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Sekil 44/Figure 44 Sekil 45 /Figure 45

E. Kurutma Asamasi ve Egilen Formlar

Rolyefin kurutma asamasinda iyi gézlem yapmak ve dikkatli olmak gerekir. Rélyefin
kurutulmasinda boyutlar degisiklige ugradigindan catlama ve kirilmalar, egilmeler
dengesiz kurumalar ve ¢ekmeler olabilir. “Biiyiik 6l¢ekli formlarda kuruma ve pisme
sirasindaki deformasyonlarin 6niine ge¢mek i¢in direnci yiiksek samotlu killer tercih
edilir. Icerisine graniil ya da pargaciklar halinde pismis kil tanecikleri eklenen bu tiir
killer, olast deformasyonlar1 biiylik Olgiide engellerler” (Yenice,2007:15). Hava
akimi ve sicaklik rolyefin hem dostu hem de diismanidir. Bazen rolyefin seklini
bozar. Ama bu etkiler olmadan da tam kuruma gergeklesmez. Su agiktir ki rolyef ne
kadar yavas kurursa o kadar iyidir. Yavas kuruyan rolyefte egilme oranlari ya hic
olmaz ya da ¢ok az egilir. Bu yiizden kurutulan yerlerde hava akimi olmamasina
dikkat edilmelidir. Sert hava akimi, kilcal damarlar seklinde ¢atlamaya yol agar ki bu
goriinen bir catlaktan daha tehlikelidir. Nemi goziiken rolyefler, kurumasi igin
giinese cikartilmamali. Uriiniin egilme sorunu yoksa sik sik yeri degistirilmeli.
Bdylece nemin atilmasina yardimci olunmali nemli iirlin, hizli kurutulmamali hizli
kurumadan kaynakli c¢atlamalar rolyefin estetik goriintiisiinii bozar. O nedenle

kacinilmaz olarak ¢atlak olustuysa balg¢ik kivaminda ¢amurlar {izerinde tutulup tizeri



perdahlanir. Cok dikkat edilmesine ragmen catlayan rolyef parcalari uygun
yogunlukta c¢amur ile onarilir. Onarim c¢atlamayr durdurdugu gibi, pisirme
asamasinda mukavemet kazanir. Kuruyan iki yarik arasina yerlestirilen kil balc¢ikla
yapismigsa govde baglantilarim1 baglar, bu yontem en miikemmel onarimi

saglayabilir.

Sekil 46/Figure 46

Sekil 47/Figure 47 Sekil 48/Figure 48
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Sekil 49 /Figure 49
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Keramik rolyef sanati rolyef calismalari teknik ve malzeme olarak, en otantik
olandir. Sade ve natiirel olmas1 keramik rolyeflerin glinlimiizde de tercihine sebep
olmustur. Rolyef caligmalar1 giiniimiizde her mekanda ve acik alanda goriilebilecek
kadar ¢ogalmistir. Rolyef teknikleri birgok sanat¢i tarafindan bilinmesine ragmen en
ince detaylar genellikle tecriibe ile kazanilan bir durumdadir. Rélyef sanatinin
yayginlasmasi, sanat egitiminde kullanilabilmesi, profesyoneller ve amatorlerce
yapilip uygulanmasi; arastirma, deneyim ve yaymlarla miimkiindiir. Bu konuda

iilkemizde var olan kaynaklarin azligi keramik rdlyef sanatin yayginlagsmasinda
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onemli bir engeldir. Bu yiizden her arastirma ve yaym rolyef ¢alismalarin
artmasma neden, oldugu gibi toplumu da bilgilendirip sanati ve sanatgilari

anlamamizi, emege saygi duymay1 6gretecektir.
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